BEPUBLIQUE PRANQA 




INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIBTB 
INDUSTRIBLLB 



' KJIfmOA/ 0 0 1 5 9! 




BREVET D'INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



COPIE OFFiCIELLE 



O 

o 

LU 

CO 
UJ 

no 



Le birecteur genera) de lMnstitut national la propriete 
industrielle certifie que le dqcumeht ci-annex6 est lai copie 
certifiee eonforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposeje ^ I'Instltut/ 



Fait k Paris, le . 



5 JUIW 2004 



DOCUMENT DE PBIORTTli: 

pr6sent6 ou transmis 

CONFORMfeMENT A LA 
RfeGLE17.1.a)OUb) 



Pour le Direcleur'g6n6ral de I'lnstftut 
national de la pfopridK industrielle 
lA Chef du [Mpartement des brevets 




Mamne PLANCHE 



SIEGE 

INSTITUT 26 Us, nn da SabitMantoiiig 
75800 PARIS cnies OS 
TeUphona : 33 (0)1 S3 04 53 04 
LA PROPRIETE Tilenpls : 33 (0)1 S3 044S23 
IHOUSTBIEILE imw.kipl.lr 



NATIONAL DE 



NATtOlua QK 

tApnernrarc 

(NOUSTinLLB 

26 bis, rue de Saint P^tersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 T^Mcopie : 33 (1) 42 94 86 54 



REMII 
DATE 



UEU 



N» D*ENREGISTREMENT 
NATIONAL ffTTRIBUe PAR L'INPI 

DATE DE DEPOT ATTRIBUfe 
PAR UlNPI 



Vos r6f Srences pour ce dossier 

(facultalij) 33984flFR/p2 




8 JUIL 20 03 



BREVET D'INVENTION 

CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de fa ptoptM\& intellectuelle - Uvre VI 

REQUgTE EN DIELIVRANCE 
page 1/2 

Get Imprim^ est a rempllr llslbtement a I'encre noire 



N* 11354*02 



08 540®W/OIOB(}1 



0308343 

0 8 JUIL. 2003 



Confirmation d'un depot par telecopie 



Demande de brevet 



I NOM ET ADRESSE DU DEMANDEUR OU DU MANDATAIRE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT ETRE ADRESSEE 



BREES&-MAJEROWICZ 
3 avenue de TOpdra 
75001 PARIS 



□ attribue par IMNPI ^ la telecopie 



Demande de certificat d'utilite 



□ 



Demande divislonnaire 

Demande de brevet iniUale 
OU demande de certificat d'uliliidtniOale 



□ 



Date I I I i I I 1 I 
Date I ' I ' I 1 ' ' 



Transformation d*une demande de 
brevet europtoi Demands de breuainUiale 



□ 



Date I I I I 



I I 1 



TITRE DE L'INVENTION (200 caractdras ou < 
PROCEDE DE DECORATION D'UN ARTICLE ET EQUIPEMENT POUR LA MISB EN OEUVRE DE CE PROCEDE 



El DllCLARATION DE PRI0RIT£ 
OU REQUiTE DU B£n£FICE DE 
LA DATE DE DfPOT D'UNE 
DEMANDE ANT£RIEURE FRAN^AISE 



Norn 

OU denomination sociale 



Pays OU organisation France 
Date l2|6|0,6|2|0i0i3| 

Peiys OU organisation 

Date I 1 I I I I I I I 

Pays ou organisation 

Date I I I I I t I 1 I 



03/50259 



□ S'il y a d'autres priorites, cochez la cas e et utllisez rimprime aSuite» 



CLAVEAU 



Pr^noms 


Jean-Noel 


Forme juridique 




N** SIREN 


1 1 1 L-LJ. J., .L-I-J 


Code APE-NAF 


1 1 1 1 1 


Domicile 
ou 

si6ge 


Rue 


Le Bourg 


Code postal et villa 


{3 j9 |2,4,OICOISIA 


Pays 


France 


Nationality 


France 


N"* de telephone (factdtatij) 


N** de telecopie (facuUat^ 


Adresse ^lectronique (faculUUiJ) 






r~| S'il V a plus d'un demandeur, cochez la case et utillsez I'lmprime aSuiten 



Remofir tmpferattvement la 2^ 



im 



IMPI»TI»Ct.U 



BREVET D'INVENTION 
CERTIFICAT D'UTILITE 

REQUITE EN DILIVRANCE 
page 2/2 



8 JUIL 200a- 

Reseiv6 6 1'tNPI \ 

REMlf 
DATE 



UEU 

N" 0'ENREGISTREA4ENT 
rWTlONALATTRlBUE PARL'INPl 



0308343 



DB 540 ew/ 010801 



Vos references pour ce dossier : 

(facultatij) 


33984/FR/02 


Nom 


BREESE 


Pr^nom 


Pierre 


Cabinet ou Soci^tS 


BREESE-MAJEROWICZ 


N ^de pouvoir permanent et/ou 
de lien contractuel 




Adresse 


Rue 


3 avenue de I'Op&a 


Code postal etvllle 


17 i5 iO lO il 1 Paris 


Pays 


France 


de telephone (facuUatif) 


01 47 03 67 77 


de telecopie (facttUaiif) 


01 47 03 67 78 


Adresse ^lectrontque (facultatij) 


office@breese.fr 






Les demandeurs et les inventeurs 
sont les memes personnes 


1 1 Non : Dans ce cas remplir le formuiaire de Designation d'inventeur(s) 






ftablissement imm§diat 
ou ^tablissement differ^ 


m 


Paiement echelonne de ta redevance 
(01 deux versem&its) 


Uniquement pour les personnes physiques effectuant dles^nemes leur propre ddpot 

□ Oui 

□ Non 


S RllDUCTlON DU TAUX 
DES REDEVANCES 


Uniquement pour les personnes physiques 

1 1 Requise pour la premiere ibis pour cette invention (joindreunavisdefum-hnposition) 
CU Obtenue ant^rieurement a ce depot pour cette invention (joindre ane copie de la 
decision d'admission d. VassistaTicB gratuile ou iiidiquQrsa rSfSrence) ; AG 1 1 I t i 1 


Si vous avez utilis44^prim6 ({Suitei), 
indlquez le nom^ dp pages Jofntes 




SiGNATURE DE|[li^NDEUR 
OU DU IVIAIipATATRE \ 
(Nom et qualite du sigilataire) 
BREESEWerre / 

921038 / \y 


VISA DE LA PRIIfECTURE 
OU DE L'INPI 

^- MART/rs/ 



La loi n''78-17 du 6 janvter 1978 relative h rinfbrmatique, aux fichiers et aux libert^s s'applique aux reponses faites d ce formuiaire. 
Elle garantit un droit d'acc^ et de rectification pour les donnees vous concemant aupr§s de I'lNPI. 



1 

PROCEDE DE DECORATION D'UN ARTICLE ET EQUIPEMENT POUR LA 
MISE EN CEUVRE DE CE PROCEDE 



La prgsente invention conceme la decoration d' articles 
5 par le transfert de substances thermoactivables, telles que 
des encres thermoactivables ^ notatnment des encres sublimables 
ou encore des substances de dorure. 

Le principe general est connu par plusieurs brevets de 
I'art anterieur, et en particulier de brevets deposes par le 
10 brevete . 

Le brevet europ6en EP04 51067 conceme un precede pour la 
decoration de la surface d'un objet par transfert d'un d§cor a 
I'aide d'une machine coraprenant deux cadres articul6s entre 
eux dont I'une des faces est solidaire d'une membrane 
15 deformable elastiquement en vue de former une enceinte 
Stajiche, du genre consistant : :vV 

- a disposer au moins un objet de forme quelconquev^sur 
la feuille support en contact avec le dScor ; ' 

- a recouvrir 1' objet d'une autre feuille support de 
20 fa^on que sa face decor6e soit en contact avec ledit objet ; 

- ^ fermer hermetiquement 1' enceinte, caracteris6 en ce 
qu'il consiste : 

- k coller une couche isolante sur la face de chaq[ue 
feuille -support oppos^e S son dScor ; 

25 - a placer la f euille-support de maniere que sa face 

decorSe soit dirigee vers 1 ' exterieur ; 
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- a disposer au moins un objet sur la feui lie -support et 
plus particulidrement sur le decor a transferer ; 

- i. recouvrir 1* objet d'une seconde f euille-support de 
fagon que sa face d^coree soit en contact avec ledit objet ; 

5 - k introduire 1' ensemble feuille support et objet dans 

\me enceinte hermetique ; 

- placer 1' enceinte en depression ; 

- et & introduire 1 ' enceinte dans un four r^gie ^ une 
temperature d^terminSe afin que les faces dgcor^es des 

10 feui lies -support p^netrent par sublimation dans la masse de 
1 ' ob j et . 

Le brevet europ6en EP0606189 d^crit une machine pour 
sublimer un decor sur des objets de forme quelconque, du genre 
comprenant deux cadres articul6s entre eux et dont I'ujie de 
15 leurs faces est solidaire d ' une membrane deformable 
elastiquement , caract^risee en ce que I'une au moins des 
membranes deformables pr^sente des poches preformSes aptes k 
recevoir compldtement chacune un desdits objets k dScorer. 

Le brevet europSen BP0544603 decrit un precede de 
20 decoration de la surface d'un objet par sublimation d'encre, 
caracterise en ce qu'il consiste : 

a utiliser comme support d'encre sublimable un 
mat^riau suffisamment extensible et permeable §l l^air pour 
pouvoir s' adapter Sl la forme de 1" objet ^ d^corer sans risque 
25 de deterioration du decor S sublimer ; 

- a envelopper 1' objet dans le support d'encre afin que 
toutes ses faces soient recouvertes ; 
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- et S. placer 1' ensemble dans une machine sous vide 
connue en soi qui est elle-meme introduite dans un espace 
chaud pour provoquer le transfert du d§cor sur toutes les 
faces de l^objet Sl decorer. 

5 La societe L'OREAL a de son c6t6 depos^ la demande de 

brevet europ^en EP1099569 visant un proc^de pour appliquer un 
d§cor sur xin article comportant les Stapes consistant ^ : 
disposer au contact d'une face de 1' article un support rev§tu 
d'une encre sublimable ; chauffer le support 1 ^ aide de 

10 moyens de chauffage pour provoquer la sublimation de 1 * encre 
et son transfert sur 1' article, tout en ref roidissant la face 
opposSe de 1' article & l*aide de moyens de ref roidissement . 

La society KOLORFUSION a depose une demande de brevet 
PCT W09962722 qui concerne un procSdS permettant d.J appliquer 

15 une decoration sur la surface d'un objet en. utilisant 
1' impression a 1 ' encre de sublimation. Dans ce precede, on 
utilise, comme support d» encre ou comme feuille de^ transfert 
un film therraorStrac table muni d'une d6coration a 1' encre de 
sublimation. Dans un autre proc^de permettant d' appliquer une 

20 decoration sur la surface d'xon objet au moyen de 1' impression 
§i 1' encre de sviblimation, on utilise \an support d* encre ou une 
feuille de transfert classique ainsi qu'un suremballage de 
film thennoretractable • La feuille de film peut §tre pourvue 
de jointures de fa<;on ^ foimer une enveloppe et une decoration 

25 a 1' encre de s\ablimation peut eventuellement figurer sur la 
surface int^rieure de 1' enveloppe. L' objet ^ decorer est 
dispose a 1 ' int6rieur de 1* enveloppe de film En cas 
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d' utilisation d'une feuille de transfert classique, celle~ci 
est disposes sur I'objet avant que le film thermoretractable 
soit suretnballS. Avant de proc^der & 1 ' impression k I'encre de 
sublimation, I'objet peut etre pretraitS au moyen d'un 
5 revetement sur lequel sera imprim^e la decoration • L'enveloppe 
de film est chauffee de fagon que le film se retracte pour 
s* adapter S la surface de I'objet. La retraction du film 
autour de I'objet, lorsqu'elle est combin6e i. la chaleur, 
produit la pression nScessaire pour transferer la decoration 
10 du film a la surface ou au revetement de I'objet k decorer. 
Une fois le transfert par sxablimation acheve, on peut 
maintenir le film en place comme suremballage ou on peut le 
retirer, tout comme la feuille de transfert classique ayant 
ete eventuellement utilisSe, decouvrant ainsi I'objet 
15 nouvellement decore . 

Les solutions de I'art anterieur ne sont pas totalement 
satisf aisantes car elles necessitent des manipulations 
nombreuses et deiicates pour la realisation d'xm transfert 
precis, en particulier lorsque 1' article devant recevoir le 
20 transfert est fragile ou presente des formes complexes. Le 
chauffage necessaire ^ la sublimation de I'encre impose des 
temps de mise en temperature assez long, conduisant a un 
echauf f ement de 1' article S. decorer. Ceci n'est pas opportun 
pour des articles fragiles, ou realises en des materiaux 
25 sensibles k la temperature. 



L'objet de la pr^sente invention est de remedier aux 
inconv6nients des solutions de I'art ant^rieur en proposant un 
proc6d6 et des ^quipements araSliorgs. 

A cet effet, 1' invention conceme selon son acception la 
5 plus gen^rale un proc6d6 de decoration d'un article coraportant 
une etape de preparation d'une feuille de transfert par 
impression avec au moins une encre thermoactivable, une etape 
de transfert par application de ladite feuille sur 1' article a 
d^corer, et par chauffage de cet ensemble caract^risS en ce 
10 que le chauffage est realise par trempage de 1' article a 
d^corer associ^ S. la feuille de transfert dans un bain 
d'alliage de ragtaux non ferreux raaintenu Sl une temperature 
nominale pour 1' activation de 1' encre therraoactivable . 

Selon une premidre variante, le bain est formg par xin 
15 alliage a base d'antimoine, d'etain, de bismuth et de plomb, 

Selon une deuxidme variante, le bain est forjne par un 
alliage a base bismuth, plomb, gtain, cadmium* r\ 

Selon une troisidme variante, le bain est formg par un 
alliage de metaux non ferreux comprenant du bismuth. 
20 Avantageu semen t, 1' article & d^corer est enveloppe dans 

un materiau floquS sur lequel a ete imprimee une image avec au 
moins une encre therraoactivable . 

Selon un mode de realisation prefer^, ladite encre 
thermoactivable est une encre sublimable. 
25 Selon une variante, 1' encre thermoactivable est une 

encre de type « hot -melt 
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I-'objet de la pr§sente invention est de rem^dier aux 
inconvenients des solutions de I'art anterieur en proposant un 
proc^d^ et des equipements ameliores. 

A cet effete 1' invention concerne selon son acception la 
5 plus ggngrale un proced6 de decoration d'un article comport ant 
une etape de preparation d'une feuille de trans fert par 
. impression avec au moins une encre thermoactivable, une etape 
de transfert par application de ladite feuille sur 1' article a 
d^corer, et par chauffage de cet ensemble caracterisg en ce 
10 que le chauffage est realise par trempage de 1' article a 
d^corer associe a la feuille de transfert dans un bain 
d'alliage de m^taux non ferreux maintenu a une temperature 
nominale pour 1' activation de 1' encre thermoactivable . 

Selon une premiere variante, le bain est formS par un 
15 alliage h base d'antimoine, d'etain, de bismuth et de plomb. 

Selon une deuxieme variante, le bain est form6 par un 
alliage a base bismuth, plomb, etain, cadmium. 

Selon une troisieme variante, le bain est forme par un 
alliage de metaux non ferreux comprenant du bismuth. 
20 Avantageusement, 1' article a d^corer est enveloppg dans 

un materiau f loqu6 sur lequel a ete imprimSe une image avec au 
moins une encre thermoactivable. 

Selon un mode de realisation prefere, ladite encre 
thermoactivable est une encre sublimable. 
^5 Selon une variante, 1' encre thermoactivable est une 

encre de type « thermof usible » . 



Seloxi un mode de realisation avantageux, le procede 
comports une 6tape de transfert ou la feuille de transfert 
forme autour de 1' article k dScorer une enveloppe etanche 
raccordSe H une source de depression. 

De preference, le chauffage pour 1' activation de I'encre 
pendant I'etape de transfert est assurSe par un bain d'un 
alliage compost de bismuth, de plomb, d' Stain, et de 
cadmium. (Bi 50%, Pb 25%, Sn 12.5%, Cd 12.5%) dont le point de 
fusion est d' environ 70^C, maintenu ^ une temperature 
d' environ 190®C. 

L*^ invention concerne ggalement un Squipement pour la 
mise en oeuvre du proc€d6 caract6rise en ce qu'il comporte un 
bac thermostats contenant un bain d' alliage de mStaTix non 
ferreux. 

Ii' invention sera mieux comprise 3. la description 
d'exemples non limitatifs de mise en oeuvre qui suivent* 

La feuille de transfert pour la mise en oeuvre du procSde 
est ' avantageusement constitute : 

- en un Slastomdre f loqu6 

- en latex naturel f loque 

- en latex de synthese f loque 

- par une feuille de polyisoprSne naturel f loque. 
Lies floes sont constitues : 

- de fibres de cot on 

- de fibres de viscose 

- de fibres de polyamide 

- de fibres acryliques 
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- de fibres polyester. 

La decoration d'un article necessite une succession 
d' operation. La premiere consiste a preparer un support de 
transfert vierge. 

5 Le support de transfert est un elastomSre^ resistant aux 

temperatures requises pour la sublimation de I'encre. II 
s'agit d'une feuille de latex naturel ou de synthase 
(N^oprene, Nitrile) ou PVC (polychlorure de vinyle) ou Vinyle. 
Ces composants peuvent §tres mixSs pour en- optimiser la 

10 resistance. 

Elle peut aussi etre constituee par un polymere de 
synthese dont la vulcanisation lui confere des 
caractSristiques similaires a celles du latex naturel, et 
resultant de la combinaison de plusieurs monomdres : 

15 1 ^ acrylonitrile , le butadiene et eventuellement I'acide 
carboxylique avec I'oxyde de zinc. 

Elle peut aussi §tre constitute par un tlastomere haute 
performance de synthase obtenu par polymerisation d'un compost 
chlorS, le polychloroprene . 

20 Cette membrane est floquee par un proctdt consistant a 

dtposer un film de colle a la surface de la membrane et a 
dtposer ensuite sur la surface encollee des fibres textiles 
courtes . 

Le film ainsi prtpart permet 1' impression avec xrne encre 
25 sublimable, par un proctdS d' impression classique de 1' image k 
transfert, tel que 1 ' heliogravure , la strigraphie ou 
simplement 1' impression par luie imprimante 3. jet d' encre. 
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L' image, num€risee et traitee par un ordinateur, est 
imprim^e avec una encre specials sublimable sur \jne imprimante 
jet d' encre prof essioimelle ou tout gquipement d' impression ad 
hoc . 

5 Les encres sublimables sont const ituees gen^ralement de 

molecules de tallies et de masses modestes, avec un compromis 
entre 1' existence de doubles liaisons conjuguges et de cycles 
conjugues permettant aux molecules d'Stre color^es et la 
minoration des masses molgculaires pour que les molecules 

10 soient compatibles avec la sublimation, 

II est ggalement envisageable d'utiliser pour 
1' impression de la feuille de transfert des encres a 
changement de phase et plus particulidrement les encres hot- 
melt. 

15 La feuille de transfert imprim^e est ensuite. .appliqu6e 

sur 1' article a dScorer. 

Pr6f erentiellement , elle entoure 1 ' article.., de fagon 

etanche pour former une enveloppe Stanche a I'intSrieur de 

laquelle on fait le vide. La feuille enveloppant 1' article k 
20 dgcorer est relig S. cet effet par un tube a une pompe ^ vide 

ou une source de depression, pour assurer le plaquage de la 

surface imprimSe centre la surface de 1' article k d^corer. 

Les fibres de flocage forment une cavitg poreuse 

permettant le passage de I'air lors de la mise en depression, 
25 L' absence de structuration du flocage evite le marquage de 

1' article avec une trame, comme cela se produit dans I'art 

antSrieur . 
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Ii' image, num6ris6e et trait^e par un ordinateur, est 
imprimee avec une encre speciale subliinable sur une impriman-he 
jet d'encre prof essionnelle ou tout equipement d' impression ad 
hoc. 

5 Les encres sublimables sont constitutes gtneralement de 

molecules de tailles et de masses modestes, avec un compromis 
entre 1' existence de doubles liaisons conjuguees et de cycles 
conjugues pefmettant aux molecules d'etre colorees et la 
minoration des masses moleculaires pour que les molecules 
10 soient compatibles avec la sublimation. 

II est tgalement envisageable d'utiliser pour 
1' impression de la feuille de transfert des encres a 
changement de phase et plus particulierement les encres 
thermof usibles - 

15 La feuille de transfert imprimee est ensuite appliqute 

sur 1' article a decorer. 

Pref erentiellement , elle entoure 1' article de fagon 

etanche pour former une enveloppe etanche a l''intSrieur de 

laquelle on fait le vide. La feuille enveloppant 1' article k 
20 dScorer est relit a cet effet par un tube a une pompe a vide 

ou une source de depression, pour assurer le plaquage de la 

surface imprimte centre la surface de 1' article a decorer. 

Les fibres de flocage forment une cavitt poreuse 

permettant le passage de I'air lors de la inise en depression. 
25 L' absence de structuration du flocage tvite le marquage de 

1' article avec une trame, comme cela se produit dans I'art 

anttrieur . 



On precede ensuite a un chauffage ^ une temperature et 
una duree compatible requise pour le transfert de I'encre 
thertnoactivable . 

En 1' absence d' indications foumies par le distributeur 
5 de I'encre thertnoactivable, I'homme du metier saura par de 
simples essais de routine determiner les conditions optimales. 
Pour cela, il choisira xme premidre temperature et duree, par 
example 180^ pendant 2 secondes, et increment era par pas 
reguliers, par exemple par pas de 5® C et par pas de 0,5 
10 secondes, jusqu'a atteindre un palier dans la quality du 
transfert . 

Le chauffage peut Stre assurS par un flux d'air chaud, 
un bain dans im fluide chaud, 

De fa<?on avantageuse, 1' ensemble forme par la feuille de 
15 transfert et 1' article a decorer est plonge dans" un bain 
d'alliage de m^taux non ferreux a bas point de fusion- II 
s'agit par exemple d'xin alliage compost de bismuth, 'de plomb, 
d'etain, et de cadmium. (Bi 50%, Pb 25%, Sn 12.5%, Cd 12.5%) 
dont le point de fusion est d' environ 70®C, maintenu ^ une 
20 temperature d' environ 190*^C, 

Le proc^de est egalement destine au transfert de 
substances thermoactivables telles que des feuilles d'or ou 
d'alliages metalliques. 
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REVENDICATIONS 

1 - Proc6d6 de decoration d'un article comportant une 
^tape de preparation d'une feuille de transfert par impression 

5 avec au moins une substance thermoactivable , une etape de 
transfert par application de ladite feuille sur 1' article a 
decorer, et par chauffage de cet ensemble caractSrise en ce 
que le chauffage est r^alis^ par trempage de 1' article k 
d€corer associ6 k la feuille de transfert dans un bain 
10 d'alliage de metaux non ferreux maintenu k une temperature 
nominale pour 1' activation de ladite substance 
thermoactivable . 

2 - Proc6d6 de decoration d'un article selon la 
15 revendication 1, caracterise en ce que le bain est forme par 

un alliage k base d'antimoine, d'etain, de bismuth et de 
plorab. 

3 - Precede de decoration d'un article selon la 
20 revendication 1, caracterise en ce que le bain est forme par 

un alliage a base bismuth, plotnb, etain, cadmium. 

4 - Precede de decoration d'un article selon la 
revendication 1, caracterise en ce que le bain est forme par 

25 un alliage de metaux non ferreux comprenant du bismuth. 



11 

5 - Procede de decoration d'un article selon I'une 
quelconque des revendi cat ions pr6cedentes^ caract§ris6 en ce 
que 1' article a dScorer est envelopp^ dans- un materiau floqu€ 
sur lequel a 4te imprim^e une image avec au moins une 
substance thermoactivable . 

6 - Proc6d6 de decoration d'un article selon I'une 
quelconque des revendications prScSdentes, caracterise en ce 
que ladite substance thermoactivable est une encre sublimable. 

7 - ProcSde de decoration d'un article selon I'une 
quelconque des revendications prScedentes, caract6ris6 en ce 
que la substance thermoactivable est tine encre dei type « hot- 
melt » • 

8 - Precede de decoration d'un article selon I'une 
quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la substance thermoactivable est une feuille d'or. 

9 - Procede de decoration d'un article selon I'une au 
moins des revendications 1 a 8, caracterise en ce qu'il 
comporte une etape de trans fert ou la feuille de transfert 
forme autour de 1' article Sl decorer une enveloppe etanche 
raccordee k une source de depression. 

10 - Precede de decoration d'un article selon la 
revendication 1, caracterise en ce que le chauffage pour 
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5 — ProcSdS de decoration d'un article selon I'une 
quelconque des revendications pr^cedentes^ caracterise en ce 
que 1'' article a d^corer est envelopp^ dans un materiau floqug 
sur lequel a ^te imprim^e une image avec au moins une 
5 substance thermoactivable . 



6 — Procede de decoration d'un article selon I'une 
quelconque des revendications pr^c^dentes caracterise en ce 
que ladite substance thermoactivable est une encre sublimable. 

10 

7 — Procede de decoration d'un article selon I'une 
quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la substance thermoactivable est une encre de type 
« thermof lisible » . 

15 

8 — Procede de decoration d'un article selon I'une 
quelconque des revendications precedentes^ caracterise en ce 
que la substance thermoactivable est une feuille d'or. 

20 9 — Precede de decoration d'un article selon I'une au 

moins des revendications 1 a 8^ caracterise en ce qu'il 
comporte une etape de transfert ou la feuille de transfert 
forme autour de 1' article a decorer une enveloppe etanche 
raccordee a une source de depression. 

25 

10 — Precede de decoration d'un article selon la 
revendication 1, caracterise en ce que le chauffage pour 
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1' activation de I'encre pendant I'gtape de transfert est 
assure par un bain d'un alliage compost de bismuth, de plomb, 
d'etain, et de cadmium. (Bi 50%, Pb 25%, Sn 12.5%, Cd 12,5%) 
dont le point de fusion est d' environ 70**C, maintenu & une 
temperature d' environ 190°C. 

11 - Equipement pour la mise en oeuvre du procede selon 
la revendication 1, caractSrise en ce qu'il comporte un bac 
thermostats contenant un bain d' alliage de metatix non ferreux. 



